

数控1+X实训室设备采购项目

一、项目概况
进一步提高人才培养质量做好教学工作，立足长远，以实体为依托，打造服务教学、融合校企合作，满足技术服务、技能竞赛基地为一体的实习实训基地。同时，通过项目建设推动实训基地的建设发展，促进职业教育实训基地的建设与完善。
二、实训设备采购的必要性
为了加强与行业企业技术要求、工艺流程、管理规范、设备水平同步的实训装备建设，达到教育部发布的专业仪器设备装备规范。推进校企共建的示范性实训基地建设，通过校企合作、引企入校等方式，校企共建兼具生产、教学和研发功能的实训基地，依托重点专业（群）共建创新创业教育实践平台、产品开发机构等，切实增强职业院校技术技能积累能力和学生就业创业能力。
为了促进职业教育实训基地的建设与完善，促进数控技术和机电一体化技术专业的教学改革，本着“立足当前、兼顾发展”的原则和资金的情况，拟对该项目进行建设。
[bookmark: _GoBack]
三、罗列新设备对应课程及实训项目
	专业
	课程
	实训项目

	数控技术、机电一体化技术
	数控车削加工工艺与编程、数控编程加工技术
	轴类零件的加工；

	
	
	盘类零件的加工；

	
	
	光轴的加工。

	
	
	台阶轴的加工；

	
	
	数控车基本指令；

	
	
	循环指令
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附件2：实训设备采购项目购置清单预算
	序号
	设备名称
	规格、型号（主要技术参数）
	数量
	单价
（万元）
	单价来源
	金额
（万元）
	备注

	1
	综合管理系统
	附件
	1
	16
	厂家报价
	16
	

	2
	数控车床
6150
	附件
	2
	15
	厂家报价
	30
	

	3
	数字化管理系统
	附件
	10
	1.6
	厂家报价
	16
	

	合计
	62
	







项目负责人签名：
日         期：    年  月  日

详细参数表
	序号
	实训室
	设备
	型号规格
	单位
	单价
	总价

	1
	信息化理论教室
	综合管理系统
	1.题库管理
支持单选、多选及判断题导入，支持文本、图片、音频及视频导入；
练习及考试时，支持指定或者随机抽题功能；
支持题目解析导入，支持讨论互动；
2.在线练习
用户指定模块，或者随机组合出题练习；
支持PC端和移动端，其中移动端通过微信公众号和小程序实现，PC端通过Web实现；
支持用户自定义题目管理，错题显示、自定义标签等；
3.在线考试
在线考试只支持PC客户端，操作系统要求Win7及以上；
支持2000人同时在线考试；
支持电脑断电重启后继续计时功能；
人脸和身份证同步验证；
支持自定义组卷功能，支持A、B卷；
支持试卷word导出功能；
自动阅卷功能；
成绩发送到用户邮箱功能；
4.实操考试
支持实操图片、视频上传功能；
支持专家在线评分、点评功能；
5.后台管理
题目的正误率；
各模块的练习情况及考试出题情况；
每次考试的成绩分布；
其他自定义统计规则。
6.本系统须完全满足教育部“1+X”项目“数控车铣加工职业技能等级证书（中级）考点”的教学及考证要求；
	1套
	160000
	160000

	2
	操作实训区
	数控车床
6150
	数控卧式车床采用一体式床身设计具有精度高、功率大、刚性高等特点， 刀架具有定位精度高，强度高，抗震性好等特点。 
二、主要技术参数 
床身上最大回转直径 Φ500 mm 
滑板上最大回转直径 Φ250mm 
两顶尖间最大工件长度 800mm 
顶尖间工件最大重量 300 kg 
主轴通孔直径 ≥Φ80mm 
主轴转速范围  全无级变速200-2000rpm（独立主轴） 
主轴前锥孔 1：20 公制 90 mm
主轴电机功率 7.5kw (变频主轴)
数控刀架 立式四工位刀架 
刀柄尺寸 25×25mm 
刀架重复定位精度 ±3.2″ 0.005 mm
X轴行程 310 mm 
Z轴行程 820 mm 
★快移速度 X：8000 mm/min Z：10000 mm/min 
进给速度范围 X：1～2000 mm/min Z：1～2000 mm/min 
最小设定单位 0.001 mm 
尾座套筒直径 Φ75 mm 
尾座套筒行程 110 mm 
尾座套筒锥孔锥度 莫氏5号 
冷却电机功率  ≥90W 
冷却水泵扬程 6 m 
冷却水泵流量 25 L/min 
电源 380V±10%，50Hz±1%，三相交流电 
环境温度 0℃～40℃ 
相对湿度 ≤92% 
机床外形尺寸约（长×宽×高） 2900×1500×1800 mm  
机床净重kg 2800KG
机床用电总功率 约10 KW 
★数控系统：华中
三、主要部件介绍 
1、床身： 
     采用平床身结构，树脂砂造型，优质铸铁铸造；导轨采用中频淬火磨削和贴塑工艺，具有良好的耐磨性和精度保持性。 
2. 车削主运动 ：
    通过变频系统控制变频电机可实现200~2000rpm（正反转）无级调速，主轴电机功率为7.5kw。该主传动系统经过精心的优化设计，具有传动精度高、功率扭矩特性优良、转速高、传动平稳、结构紧凑的特点。 
3. 进给运动： 
   横向（X轴）及纵向（Z轴）进给运动均由伺服电机驱动精密滚珠丝副实现快移和进给运动。 X向丝杠直径25mm，Z向丝杠直径40mm。采用优质精密滚珠丝杆。 滑板导轨贴有防爬行的塑料软带，可很好的保证机床的定位精度和重复定位精度。 
4. 尾座： 
    机床尾座的设计充分考虑了刚性、承载能力和使用的宜人性。顶紧方式为手动。 
5.卡盘 ：
    机床配置K11250 250mm手动三爪自定心卡盘。 
6. 集中润滑： 
    采用集中润滑系统来实现各导轨副，滚珠丝杠和轴承的润滑。润滑泵具有工作状态显示和液压监视等功能。并可随时调整注油周期。 
7、数控刀架： 
    采用立式四工位数控刀架，具有定位精度高、稳定可靠，应用范围广、结构简单、维修方便等特点。 
四、机床的精度 ：
工件精度：IT7 
工件表面粗糙度：Ra1.6μm 
★定位精度 :X轴(橫向)≤0.015mm;
          Z轴(纵向)≤0.020mm;
★重复定位精度:X轴(橫向)≤0.010mm;
          Z轴(纵向)≤0.015mm;
圆度：≤0.007mm 
平面度：≤0.025/直径300mm 
直径一致性:≤0.03mm/长度300mm 
四、其他要求
1.设备参数必须满足全国数控技能大赛数控综合加工项目等赛项设备的技术要求；
2.配套防漏油机床垫；
	2台
	150000
	300000

	3
	
	数字化管理系统
	1.机床智能化管理
数字化管理系统汇集数控机床、数控系统实时数据，实现数控设备的状态监控、生产管理、设备维修等智能化应用；
2.考核实时监控
考生信息验证；
机床可视化监控，并能实现机内监控设备控制；
机床运行状态、加工统计、G代码数据、机床开关机等数据实时监控；
3.考核管理
考务数据管理（包含机床信息、考试信息、考生信息等）；
考核信息管理（考核工作报告、现场督导照片、检测报告、评分表、考试成绩等管理）；
4.本系统须完全满足教育部“1+X”项目“数控车铣加工职业技能等级证书（中级）考点”的教学及考证要求；
	10节点
	16000
	160000

	合计金额：620000元     大写金额：陆拾贰万元整



综合管理系统具体参数：
一、系统角色：
考试操作员：题库管理，定义考点信息、考试时间、指定出题规则（组卷）等。
考点操作员：参考人员信息导入，成绩导出等（考点人员）
考点监控人员：操作考场管理软件的人员（考点人员）
巡考人员：考试过程中的在线巡考
考生：参考人员，可在线练习

二、功能说明：
评价组织服务器端：提供题库导入、考点参数定义、组卷、定义考试、考生信息导入、在线练习服务、统一开考指令等功能，为整个系统的核心；
在线练习终端：考生通过PC浏览器、手机浏览器在线练习；
考点服务器：每个考点的一个服务器，负责与评价组织服务器端通讯，下载考点信息、考生信息、考卷，答卷本地打分（考生提交答卷后马上给出成绩）、考生答题信息上传；连接每个考场的考试终端程序，为巡考提供支撑；
考场监控PC：考场管理人员通过浏览器使用用户密码登录，可以查看该考场的考试情况；
网络巡考PC：通过浏览器登录，可以查看每一位考试的操作界面，摄像头信息，及报考信息等；
考场PC：考试最终的考试电脑，安装有考试终端程序；
开始考试指令：开考指令由评价组织服务器端下发到考点Web服务器，让后再由考点服务器下发到考试终端程序；
身份验证流程：
入场后，使用身份证号和密码登陆考试系统，考试终端软件通过机载摄像头获取考生头像信息，与考试计划中的头像照片对比，成功则进入考试系统主界面，不成功的人工确认后，在考点服务程序[5] 上取消头像验证后仅身份证号和密码用登陆；
三、在线练习：
用户选择一个知识点后，可进行在线练习；
错题重复；
抽过的题也重复，权重下降；
一次显示10题；
可查看错题，及答题正误率；
四、考点程序功能说明
考点服务器考前接收评价组织服务器端的考试信息（试卷、考生信息）推送；
考点服务器接收评价组织服务器端统一开考指令，再转发到考试终端程序；
考试结束、考试超时强制提交，提示最后15分钟；
每位考生提交答卷后，当场将答卷信息转发至考点服务器，服务器自动阅卷，并将成绩发送到考试终端；
每个考场一台监控机，考场管理员在浏览器上通过用户密码登入，可查看考试桌面信息，和PC上的摄像头图像；
考试过程中，考试终端程序与考点服务器保存连接；
在考试开始、开考半小时及考生提交答卷时，分别通过摄像头获取考生头像及考试程序界面，考试结束后，将这些信息提交至考点服务器；
五、考试终端功能说明
考生登录（身份证号和密码登录）、考试等级确认、考题信息确认；
考生人脸识别验证；不能通过的，由监考人员现场比对，并在监考系统上关闭该考生的人脸验证；
从考点服务器下载试卷；
答题并提交答卷至考点服务器，考点服务器现场打分并返回成绩，考生提交后马上可以看到成绩；
考试过程中的信息采集，头像、PC界面等，为巡考提供支持；
考试过程中电脑重启后，考试计时不中断；
考试过程中电脑损坏，换机后继续考试，计时不中断，前面已答的题答案不变（即可换机继续考试）；
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